
 1. Aplicar uma camada de aproxima-
damente 0,5 mm de Spacer Resin 
nos dentes do modelo de gesso 
selecionados para tratamento. Manter 
uma distância de aproximadamente 2,5 
- 3,5 mm da linha da gengiva.

 2. Fotopolimerizar cada dente por 20 
segundos.

 3. Posicionar bem a placa no compartimento. 
Observação: Recomendamos que o 
compartimento para placa tenha uma borracha 
para vedação. Isto  evitará que o material 
escorregue durante o aquecimento. 

 7. Aquecer até o material começar a derreter. 
Desligar o aquecimento. Observação: A 
espessura da moldeira depende da vários fatores 
como tempo de aquecimento, posicionamento 
do compartimento de aquecimento, etc. 

 4. Posicionar o compartimento para a 
placa para aquecimento. 

 5. Colocar o modelo no centro da base.

 9. Ligar o vácuo por aproximadamente 
10 segundos.

 8. Abaixar a moldeira sobre o modelo.

 6. Posicionar o compartimento pré-aquecido 
sobre a placa.  

 10. Deixar o modelo esfriar antes de tirá-lo da 
plastificadora a vácuo.

 11. Remover a moldeira com cuidado do 
modelo.

 12. Recortar a moldeira e manter uma 
distância de 0,5mm da margem gengival. 

 CUIDADO: Verificar se a tampa da seringa de Spacer 
Resin está bem fechada. 

PRECAUÇÕES: Evitar contato prolongado de Spacer Resin 
com a pele, pois pode causar inflamação ou sensibilidade a 
pele. Pessoas com histórico alérgico devem interromper o 
uso de Spacer Resin. Para maiores informações sobre Spacer 
Resin, consultar o site www.sdi.com.au ou entrar em contato 
com um representante.

OBSERVAÇÃO: Ao usar pela primeira vez, ou após um longo 
período de armazenamento, dispensar uma quantidade 
pequena de Spacer Resin num bloco para espatular para se 
familiarizar com a viscosidade e quantidade de extrusão. Usar 
sob temperatura ambiente. Não expor o material a luz direta.  

Spacer Resin – kit com 2 seringas
Pedido 7700012
2 seringas de 1g de Spacer Resin 
acessórios

Placa – 1 mm 
Pedido 7750005
20 placas

 MATERIAIS NECESSÁRIOS:
- Modelo – recortar o modelo além 
 da margem gengival
- Placa da SDI 
- Spacer Resin da SDI
- Fotopolimerizador
- Plastificadora a vácuo

 fabricação de 
moldeiras

 PROCEDIMENTO

spacer resin
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