
WAVE MV 

规格型号 Wave MV

产品描述
Wave MV是一种不透射性的光固化流动性复合树脂修复材料，
可直接流入修复部位。Wave MV包含牙釉质和牙本质色调，其
中牙釉质色调为A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, bleach(b)，牙本
质色调为OA2。牙釉质色调可通过VITA经典比色板选择。对于
颜色比B1还浅的牙齿，可采用bleach色调。

适用范围
本产品临床用于牙齿的充填修复。

具体临床应用
V类窝洞修复；根叉穿通/气磨之后的牙齿修复；窝沟封闭；轻
微的I、II、III和IV类窝洞修复；不透射性窝洞垫底；切缘磨损/
腐蚀病变；楔状缺损；种植体封闭；齿尖磨损；牙釉质缺损修
复；较小的桩核构筑；临时牙冠；陶瓷/树脂贴面的粘接；活动
牙固定装置；固定纤维桩桥；乳牙修复；陶瓷修复；嵌体/高嵌
体/牙冠的倒凹封闭；污斑。

性能结构及组成
本产品的组成：甲基丙烯酸酯、樟脑醌、丁基羟甲苯、锶玻
璃、硅石、氟化钠和颜料。

使用方法
清洁并隔离牙齿。使用标准技术和器械修整窝洞，将窝洞内部
修成平滑圆形。窝洞修整时，其边缘应延伸至坚实且有支撑力
的牙釉质，与承载压力的部位不可有斜角产生。如欲与应力承
载较小的部位修成斜角，其范围不可超过1mm，角度不可大于
45°。同时，最好事先嵌入楔形物，以便使修复的牙齿有足够
的接触点。用不含氟、无油脂的粗磨剂，或浮石粉加水，打磨
整个欲酸蚀的表面，包括窝洞的临近面。再用水彻底清洁。

1. 	 色调的选择
	 请根据刚刚清洗干净的潮湿牙齿选择色调。
	 注意：请勿使用未聚合的膏剂进行配色，因为聚合后颜色会

稍微改变。

2.	 隔离
	 必须使用隔离技术以免污染。橡皮障是一种比较好的隔离方

式。

3. 	 牙髓保护
	 对于较深窝洞，采用氢氧化钙重衬材料和适当的玻璃离子水

门汀重衬材料来保护牙髓附近的较深窝洞修复。不能采用含
丁香酚的垫底和洞衬材料。

1）酸蚀
	 用干燥、无油脂的气体彻底吹干欲酸蚀的表面。用含37%磷

酸的Super Etch酸蚀窝洞表面。
(a)	仅酸蚀牙釉质时：酸蚀至少20s。
(b)	酸蚀牙本质和牙釉质时：用“全酸蚀”技术进行酸蚀，

包括任何玻璃离子，至少20s。涂氟的牙釉质应酸蚀
90~120s。

	 酸蚀注意事项：确保酸蚀剂输送头牢牢地连接在输送器
上。避免酸蚀剂接触口腔组织、眼睛和皮肤。如果意外
接触到，请用水彻底清洗。如果接触到眼睛，请用水冲
洗眼睛15分钟并咨询医生。酸蚀时，请用树脂成型带保
护邻接的牙齿表面。

2)	 用水彻底清洗干净。
3)	 去除多余的水分。保持滋润。避免受到污染，如唾液。
4)	 涂上Stae牙本质/牙釉质粘接剂，使其完全渗透内部表面；或

使用其他粘接剂，并根据原厂使用说明进行操作。
	 注：该材料与所有甲基丙烯酸酯基牙本质/牙釉质粘合剂相

容。
5)	 用不含油脂的干燥空气轻轻吹2秒以去除多余的溶剂。露出

光滑表面。
6)	 光固化20s (采用波长为460~480nm，高功率的LED光固化

机)。
7)	 直接注入Wave MV约2mm或更少的量；

a) 	 V类修复；
b) 	根叉穿通的牙齿修复；
c) 	 窝沟封闭；
d)	 轻微的I, II, III, IV类修复或其他的适应症。

注意：确保酸蚀剂输送头牢牢地连接在输送器上。
警告：请在室温(23ºC/74ºF)时涂抹修复材料。
8)	 至少光固化20s，且Wave MV的涂层不得超过2mm。(采用

波长为460~480nm，高功率的LED光固化机)。
9)	 Wave MV的修整
	 (a)先将多余的Wave MV修掉，然后用精细的金刚砂车针或

12-叶钨钢车针将其修整为需要的形状。
	 使用软式磨光片的要点：

i) 	 修磨的动作要固定，但修磨的方向要变化。
ii) 	 修磨时前后移动，但不能超过树脂-牙釉质的边缘。
iii) 	修磨时磨光片及表面要保持干燥。干燥的表面能修的较

光滑且均匀。
iv) 	勿使用超过35000转的手机。
v) 避免让磨光片的轴心接触到树脂部分。
(b) 将手机转速设定在10000转(rpm)左右。用最粗的磨轮，

从牙龈向外的方向磨光修复物。磨光片磨损时应光环。
清洁并擦干。

(c) 用中粗的磨光片以10000转(rpm)左右的转速做最后轮
廓的修磨。

(d) 用中细的磨光片以30000转(rpm)左右的转速做最后轮廓
的修磨。清洁并擦干。

(e) 最后，再以最细的磨光片以30000转(rpm)左右的转速来
修磨。清洁并擦干。

	 注意：经过这9个步骤后，可依下列步骤用打亮膏将树脂
部分打亮。

i) 	 将SDI打亮膏装在橡皮磨杯或磨光片中。
ii) 	 将修复物抹上一层薄薄的打亮膏。
iii) 	在橡皮磨杯和牙齿上加一点水，再以低速和轻微的力量

磨光30秒。
iv) 	清洁并吹干。

禁忌症
不应用于对该产品过敏的患者或对甲基丙烯酸单体具有过敏
的患者。

注意事项
1.	 避免Stae牙本质/牙釉质粘接剂和Wave MV与皮肤或口腔组织

接触过久，因为可能会引起口腔组织发炎或皮肤过敏。
2.	 对树脂过敏的患者，应立即停用Stae牙本质/牙釉质粘接剂和

Wave MV。
3.	 请保存于小孩拿不到的地方。
4.	 勿内服，勿冷藏。
5.	 仅由牙医和牙科专业人员使用。
6.	 请勿使用过期的SDI产品。

储存 
请将本品存放于温度为10-25ºC (50-77ºF)的阴凉处。
请在室温下使用，避免阳光直射，使用完后立即盖紧盖子。

生产日期：见产品包装。

有效期：3年。

原产地：澳大利亚
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Made in Australia by SDI Limited
Bayswater, Victoria 3153
Australia 1 800 337 003 
Austria 00800 022 55734 
Brazil 0800 770 1735
France 00800 022 55 734
Germany 0800 100 5759
Ireland 01 886 9577
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New Zealand 0800 734 034
Spain 00800 022 55 734
United Kingdom 00800 022 55 734
USA & Canada 1 800 228 5166
www.sdi.com.au
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