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SECCION 1. IDENTIFICACION DE LA SUSTANCIA QUIMICA PELIGROSA O MEZCLA Y DEL PROVEEDOR O FABRICANTE

Nombre de la sustancia quimica peligrosa o mezcla

Nombre del Producto
Sinonimos

Otros medios de
identificacion

Riva Bond LC powder
No Disponible

No Disponible

Uso recomendado de la sustancia quimica peligrosa o mezcla, y restricciones de uso

Usos pertinentes
identificados de la
sustancia

Datos del proveedor o fab
Denominacién Social
Direccién

Teléfono

Fax

Sitio web

Email

Denominacién Social
Direccién

Teléfono

Fax

Sitio web

Email

Uso definido por el proveedor.

ricante
SDI Limited

3-15 Brunsdon Street VIC Bayswater 3153
Australia

+61 38727 7111 (Business Hours)
+61 38727 7222
www.sdi.com.au

info@sdi.com.au

SDI (North America) Inc.

+1 630 361 9200 (Business hours)
No Disponible

No Disponible
USA.Canada@sdi.com.au

Nimero de teléfono en caso de emergencia

Asociacion / Organizacion
Teléfono de urgencias

Otros numeros telefénicos
de emergencia

Asociacién / Organizacién
Teléfono de urgencias

Otros nimeros telefénicos

SDI Limited
+61 38727 7111

ray.cahill@sdi.com.au
No Disponible
+61 3 8727 7111

No Disponible

de emergencia

1279 Hamilton Parkway IL Itasca 60143 United States

SECCION 2. IDENTIFICACION DE LOS PELIGROS

SDI Brazil Industria E Comercio Ltda

Rua Dr. Virgilio de Carvalho Pinto, 612 Sao
Paulo CEP 05415-020 Brazil

+55 11 3092 7100
+55 11 3092 7101
www.sdi.com.au

brasil@sdi.com.au

No Disponible
No Disponible

No Disponible

SDI Germany GmbH
Hansestrasse 85 Cologne D-51149 Germany

+49 02203 9255 0
+49 0 2203 9255 200
www.sdi.com.au

germany@sdi.com.au

No Disponible
No Disponible

No Disponible

Clasificacion de la sustancia quimica peligrosa o mezcla

Clasificacion I No Aplicable

Elementos de la etiqueta

Elementos de la etiqueta

GHS No Aplicable

PALABRA SENAL NO APLICABLE

Indicacién de peligro (s)
No Aplicable

Continued...
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Consejos de prudencia: Prevencion
No Aplicable

Consejos de prudencia: Respuesta
No Aplicable

Consejos de prudencia: Almacenamiento
No Aplicable

Consejos de prudencia: Eliminacién
No Aplicable

SECCION 3. COMPOSICION/INFORMACION SOBRE LOS COMPONENTES

Para sustancias

Consulte la seccion siguiente para la composicion de las mezclas

Para mezclas
Namero CAS % [peso] Nombre Clasificacion

No Disponible 95-100 glass powder No Aplicable

SECCION 4. PRIMEROS AUXILIOS

Descripcion de los primeros auxilios

Si este producto entra en contacto con los 0jos:
+ Lavar el area afectada con agua.
* Si la irritacién contintia, buscar atencién médica.
+ Laremocion de los lentes de contacto después de sufrir una herida ocular debe hacerla personal competente tnicamente.

Contacto Ocular

Si este producto entra en contacto con la piel:

Remover inmediatamente todo el vestuario contaminado, incluyendo el calzado.
Lavar las areas afectadas completamente con agua (y jabén si esta disponible).
Buscar atencion médica en caso de irritacion.

-

Contacto con la Piel

- -

-

Si se inhalan los gases o los productos de la combustién, abandonar la zona contaminada.

Inhalacién - o
Buscar atencion médica.

-

-

Inmediatamente dar un vaso con agua.
Ingestion » Generalmente no se requieren primeros auxilios. Si se duda, contactar un Centro de Informacién de Venenos o a un médico.
Buscar atencién médica.

Indicacién de la necesidad de recibir atenciéon médica inmediata y, en su caso, tratamiento especial

Tratar sintomaticamente.

SECCION 5. MEDIDAS CONTRA INCENDIOS

Medios de extincién apropiados

La espuma por lo general es inefectiva.

Peligros especificos de las sustancias quimicas peligrosas o mezclas

Incompatibilidad del fuego No conocido.

Medidas especiales que deberan seguir los grupos de combate contra incendio

Alertar a la Brigada de Bomberos e indicarles la localizacion y naturaleza del peligro.

Utilizar mascarillas respiratorias y guantes protectores contra incendio Unicamente.

Prevenir, por todos los medios disponibles, el ingreso de derrames a drenajes o cursos de agua.
Utilizar procedimientos especiales de extincion de incendio en areas circundantes.

NO aproximarse a contenedores que se sospeche estén calientes.

Enfriar los contenedores expuestos al fuego rociando agua desde un lugar protegido.

Si es seguro hacerlo, retirar los contenedores de la linea de fuego.

El equipo debe ser completamente descontaminado después de ser usado.

Instrucciones de Lucha
Contra el Fuego

r r T T T

-

No es combustible.

Fuego Peligro de Explosién . . . .
9 9 p No se considera como riesgo de fuego importante, sin embargo los contenedores se pueden quemar.

-

SECCION 6. MEDIDAS QUE DEBEN TOMARSE EN CASO DE DERRAME ACCIDENTAL O FUGA ACCIDENTAL

Precauciones personales, equipo de proteccion y procedimientos de emergencia

Limpiar el derrame inmediatamente.

Evitar el contacto con piel y ojos.

Usar guantes impermeables y anteojos de seguridad.

Usar procedimientos de limpieza en seco y evitar generar polvo.

Aspirar o barrer.

Ubicar el material derramado en contenedor limpio, seco, sellable y rotulado

Derrames Menores

- r rr T

Evacuar al personal del &rea y llevarlo en contra del viento.

Alertar a la Brigada de Bomberos e indicarles el lugar y naturaleza del peligro.

Controlar el contacto personal utilizando equipo de proteccién personal y respirador de polvos.
Evitar que el derrame entre a drenajes, alcantarillas o cursos de agua.

Derrames Mayores

r v v w

Continued...
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+ Evitar la generacion de polvo.

+ Barrer, palear. Recuperar el producto cuando sea posible.

+ Colocar los residuos dentro de bolsas plasticas selladas u otros contenedores para disposicion.
+ Si ocurre contaminacion a drenajes o cursos de agua, advertir a los servicios de emergencia.

Recomendacion de Equipamiento de Proteccién Personal, est& contenida en la Seccién 8 de la SDS

SECCION 7. MANEJO Y ALMACENAMIENTO

Precauciones que se deben tomar para garantizar un manejo seguro

Limitar todo contacto personal innecesario.

Utilizar ropa protectora cuando ocurre el riesgo de la exposicion.
Utilizar en un &rea bien ventilada.

Evitar el contacto con materiales incompatibles.

Durante su manejo, NO comer, beber ni fumar.

Mantener los envases seguramente sellados cuando no estén en uso.
Evitar el dafio fisico a los envases.

Siempre lavarse las manos con el jabén y agua después del manejo.
Las ropas de trabajo se deben lavar por separado.

Usar buenas préacticas ocupacionales de trabajo.

Observar las recomendaciones de almacenaje/manejo del fabricante.
La atmosfera se debe controlar regularmente contra estandares establecidos de exposicion para asegurar condiciones de trabajo seguras.

Manipuleo Seguro

r r T T T T T T T T TT

-

Almacenar en contenedores originales.

Mantener contenedores seguramente sellados

Almacenar en un érea fresca, seca y bien ventilada.

Almacenar lejos de materiales incompatibles y contenedores de comestibles.

Proteger los contenedores de dafios fisicos y revisar regularmente por fugas.
Observar las recomendaciones de almacenado y manipulacion del fabricante.
Almacenar entre 4 y 25 grados C.

- v ow

Otros Datos

- -

Condiciones de almacenamiento seguro, incluida cualquier incompatibilidad
Contenedor apropriado » NO volver a embalar. Usar contenedores provistos por el fabricante solamente

Incompatibilidad de

+ Evitar acidos fuertes.
Almacenado

SECCION 8. CONTROLES DE EXPOSICION/PROTECCION PERSONAL

Parametros de control

LIMITES DE EXPOSICION OCUPACIONAL (LEO)
DATOS DE INGREDIENTES
No Disponible

LIMITES DE EMERGENCIA

Ingrediente Nombre del material TEEL-1 TEEL-2 TEEL-3

Riva Bond LC powder No Disponible No Disponible No Disponible No Disponible
Ingrediente IDLH originales IDLH revisada

glass powder No Disponible No Disponible

DATOS DEL MATERIAL

Controles técnicos apropiados

Los controles de ingenieria se utilizan para eliminar un peligro o poner una barrera entre el trabajador y el riesgo. Controles de ingenieria bien disefiados
pueden ser muy eficaces en la proteccién de los trabajadores y, normalmente para ofrecer este nivel de proteccion elevado, seran independiente de las
interacciones de los trabajadores.
Los tipos basicos de controles de ingenieria son los siguientes:
Controles de proceso gque implican cambiar la forma en que una actividad de trabajo o proceso se realiza para reducir el riesgo.
Encierro o aislamiento de la fuente de emisién que mantiene un riesgo seleccionado “fisicamente” lejos del trabajador y que la ventilacion estratégica "afiade”
y “elimina” el aire en el entorno de trabajo. La ventilacién puede eliminar o diluir un contaminante del aire si se disefia adecuadamente. El disefio de un sistema
de ventilacién debe corresponder al determinado proceso, sustancia quimica o contaminante en uso.
Los empleadores pueden considerar necesario utilizar varios tipos de controles para evitar la sobreexposicién de los empleados.
» Donde se manejen sélidos como polvos o cristales, se requiere ventilacién local; ain cuando las particulas sean relativamente grandes, una proporcion
determinada sera pulverizada por friccién mutua.
» Sia pesar de la ventilacién local, tiene lugar una concentracion perjudicial de la sustancia en el aire, se debe considerar el uso de proteccién respiratoria.
Dicha proteccion debe consistir en: (a) respiradores de particulas de polvo combinados con un cartucho de absorcion si es necesario; (b) respiradores con
Controles de ingenieria filtro con cartucho de absorcion del tipo apropiado; (c) mascaras o capuchas de aire puro
apropiados + Contaminantes aéreos generados en el lugar de trabajo poseen variadas velocidades de “escape” las que a su vez determinan las “velocidades de captura”
del aire fresco circulante requerido para remover efectivamente al contaminante.

Tipo de Contaminante: Vglo‘(:ldad de
Aire:

- ; . . ) 1-25m/s
rocio directo, pintado en rocio en cubiculos poco profundos, llenado de tambores, cargado de transportadores, molienda de polvos, (200200
descarga de gas (generacion activa en zona de rapido movimiento de aire) fimin.)

) > . - ) e . . 2.5-10 m/s
molienda, explosion abrasiva, polvos generados por ruedas a alta velocidad (liberados a alta velocidad inicial en zona de velocidad de aire (500-2000
muy alta). :

f/min.)

Continued...
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Medidas de proteccién
individual, como equipo de
proteccién personal, EPP

Protection de Ojos y cara

Proteccién de la piel

Proteccién de las manos /
pies

Proteccion del cuerpo

Otro tipo de proteccion

Peligro térmico

Proteccién respiratoria

Page 4 of 7
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Dentro de cada rango el valor apropiado depende de:

Extremo inferior del rango

1: Corrientes de aire del recinto minimas o favorables a captura.
2: Contaminantes de baja toxicidad o s6lo molestas.

3: Intermitente, baja produccién.

4: Campana grande o gran cantidad de masa de aire en movimiento

Fecha de Edicion: 11/04/2016
Fecha de Impresion: 27/04/2016

Extremo superior del rango

1: Corrientes de aire perturbadoras en el recinto
2: Contaminantes de alta toxicidad

3: Alta produccion, uso pesado.

4: Pequefia campana de control local solamente

La teorfa muestra que la velocidad de aire cae rapidamente con la distancia de la apertura de una tuberia de extraccién simple. La velocidad generalmente
disminuye con el cuadrado de la distancia desde el punto de extraccion (en casos simples). Por lo tanto la velocidad del aire en el punto de extraccién debe
ajustarse consecuentemente, con referencia a la distancia de la fuente de contaminacion. La velocidad del aire en un ventilador de extraccién por ejemplo, debe
ser como minimo de 1-2 m/s (200-400 f/min) para extraccién de solventes generados en un tanque a 2 metros de distancia del punto de extraccién. Otras
consideraciones mecénicas, produciendo déficit en el funcionamiento del aparato de extraccién, hacen imprescindible que las velocidades de aire tedricas
sean multiplicadas por factores de 10 o mas cuando los sistemas de extraccién son instalados o utilizados.

0000

» Anteojos de seguridad con protectores laterales.
» Gafas quimicas.

*» Las lentes de contacto pueden presentar un riesgo especial; las lentes de contacto blandas pueden absorber y concentrar irritantes. Una recomendacion
escrita, describiendo la forma de uso o las restricciones en el uso de lentes, debe ser creada para cada lugar de trabajo o tarea. La misma debe incluir una
revision de la absorcion y adsorcion de las lentes para las clases de productos quimicos en uso y una descripcion de las experiencias sobre dafios.
Personal médico y de primeros auxilios debe ser entrenado en la remocion de las lentes, y un equipamiento adecuado debe estar disponible de inmediato. En
el caso de una exposicién quimica, comience inmediatamente con una irrigacion del ojo, y quite las lentes de contacto tan pronto como sea posible. Las
lentes deben ser quitadas a las primeras sefiales de enrojecimiento o irritacion del ojo — las lentes deben ser quitadas en un ambiente limpio solamente
después de que los trabajadores se han lavado las manos completamente. [CDC NIOSH Current Intelligence Bulletin 59]

Ver Proteccién de las manos mas abajo

Utilizar guantes protectores contra quimicos, por ejemplo PVC.
Utilizar calzado o botas de seguridad, por ejemplo: goma.
» Guantes de goma.

Ver otra Proteccién mas abajo

No se requiere equipo especial para manipular pequefias cantidades.
De Lo contrario:

» Mono protector/overoles/mameluco.

» Crema protectora.

» Unidad de lavado de ojos.

No Disponible

Filtro de particulas con capacidad suficiente. (AS / NZS 1716y 1715, EN 143:000 y 149:001, ANSI Z88 o equivalente nacional)

Factor de Proteccion

10xES

50X ES
100xES

100+ x ES

Respirador de Medio Rostro Respirador de Rostro Completo

P1 -
Linea de aire* -
Linea de aire** P2
- P3

Linea de aire*

- Linea de aire**

* - Demanda de presion negativa ** - Flujo continuo

Respirador de Aire Impelido

PAPR-P1

PAPR-P2

PAPR-P3

SECCION 9. PROPIEDADES FISICAS Y QUIMICAS

Informacién sobre propiedades fisicas y quimicas basicas

Apariencia No Disponible
Estado Fisico | Dividido Sélido eSS REEiE (W"’“erlz) 28

Olor No Disponible COEIEIEIE 2 eI No Disponible

n-octanol / agua
Umbral de olor No Disponible Temperatura de No Disponible

p Autoignicién (°C) p

pH (tal como es provisto) No Aplicable temperatu'ra.(,ie No Disponible

descomposicién
Punto de fusion / p.Lmeo de >750 Viscosidad No Disponible

congelacion (° C)
Pu?;ﬁ;:;sl:gs:ﬁzig:%ag No Disponible Peso Molecular (g/mol) No Aplicable

Punto de Inflamacién (°C) No Aplicable Sabor No Disponible

Continued...
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Velocidad de Evaporacion
Inflamabilidad

Limite superior de
explosién (%)

Limite inferior de explosion
(%)

Presién de Vapor
Hidrosolubilidad (g/L)

Densidad del vapor (Air = 1)

SECCION 10. ESTABILID,

Page 50f 7
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No Disponible Propiedades Explosivas No Disponible
No Aplicable Propiedaded Oxidantes No Disponible
No Aplicable Tension Superficial (dyn/cm No Aplicable
or mN/m)

No Aplicable Componente Volatil (%vol) No Disponible
No Disponible Grupo Gaseoso No Disponible
. pH como una solucién ) I
inmiscible %) No Disponible
No Disponible VOC g/L No Disponible

AD Y REACTIVIDAD

Reactividad
Estabilidad quimica

Posibilidad de reacciones
peligrosas

Condiciones que deberan
evitarse

Materiales incompatibles

Productos de

descomposicion peligrosos

Consulte la seccién 7

El producto se considera estable y no ocurrira polimerizacién peligrosa.

Consulte la seccién 7

Consulte la seccién 7
Consulte la seccién 7

Vea la seccion 5

SECCION 11. INFORMACION TOXICOLOGICA

Informacion sobre los efectos toxicoldgicos

Inhalado

Ingestion

Contacto con la Piel

Ojo

Crénico

Riva Bond LC powder

Leyenda:

toxicidad aguda
Corrosion/irritacion
cutanea

Lesiones oculares
gravesl/irritacion de los ojos

Sensibilizacién respiratoria
o cutanea

Mutagenicidad

No se cree que el material produzca efectos adversos a la salud o irritacién del tracto respiratorio (segln clasificado por Directivas CE usando modelos
animales). Sin embargo, buenas practicas de higiene requieren que la exposicién sea mantenida a un minimo y que medidas de control adecuados sean
utilizados en un ambiente ocupacional.

Las personas con funciones respiratorias deficientes, enfermedades respiratorias y condiciones tales como efisema o bronquitis crénica, pueden incurrir en
incapacidad posterior si se inhalan concentraciones excesivas de particulas.

El material NO ha sido clasificado por las Directivas CE u otro sistema de clasificacién como "dafiino por ingestion". Esto es por la falta de evidencia animal o
humana. El material puede dafar la salud del individuo, luego de la ingestién, especialmente cuando dafio preexistente a érganos, (por ejemplo higado, rifién)
es evidente. Las actuales definiciones de sustancias dafiinas o txicas estan generalmente basadas en dosis que producen mortalidad antes que aquellas que
producen morbilidad (enfermedad, malestar). Malestar del tracto gastrointestinal puede producir ndusea y vémito. En los lugares de trabajo sin embargo, la
ingestion de cantidades insignificantes no se piensa que sea motivo de cuidado.

No se cree que el material produzca efectos adversos a la salud o irritacién a la piel luego del contacto (segun clasificado por Directivas CE usando modelos
animales). No obstante, buenas practicas de higiene requieren que la exposicién sea mantenida a un minimo y que guantes adecuados sean usados en
escenarios ocupacionales.

Aungue no se cree que el material es irritante (segtn clasificado por Directiva CE), contacto directo con el ojo puede causar malestar temporario
caracterizado por lagrimas o enrojecimiento conjuntival (como con windburn, infeccién cutanea por exposicién al viento). También ligero dafio abrasivo puede
ocurrir. El material puede producir irritacién por cuerpo extrafio en algunos individuos.

Exposicion a largo plazo al producto no se cree que produzca efectos crénicos adversos a la salud (segtn clasificado por las Directivas CE usando modelos
animales); no obstante la exposicién por cualquier ruta debe ser minimizada.

Exposiciones a largo plazo a altas concentraciones de polvo pueden causar cambios en la funcién del pulmén; neumoconiosis; causadas por particulas
inferiores a 0.5 micrones penetrando y permaneciendo en el pulmén. El primer sintoma es la falta de respiracién; sombras en el pulmén muestran los rayos X.

TOXICIDAD IRRITACION

No Disponible No Disponible

1 Valor obtenido a partir de sustancias Europa ECHA registrados - Toxicidad aguda 2 * El valor obtenido de SDS del fabricante a menos que se especifique lo
contrario datos extraidos de RTECS - Register of Toxic Effects of Chemical Substances (Registro de Efectos Téxicos de Sustancias Quimicas)

Carcinogenicidad

Toxicidad parala
reproduccion

Toxicidad especifica de
érganos blanco (exposicion
Gnica)

Toxicidad especifica de
érganos blanco (exposicién
repetida)

Peligro por aspiracion

¥ - Los datos disponibles, pero no llena los criterios de clasificacion
#" — Los datos necesarios para realizar la clasificacion disponible

Leyenda:

— Datos no disponible para hacer la clasificacion

SECCION 12. INFORMACION ECOTOXICOLOGICA

Toxicidad

Continued...
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Ingrediente PUNTO FINAL Duracién de la prueba (hora) especies Valor fuente
No Disponible No Aplicable No Aplicable No Aplicable No Aplicable No Aplicable

Extracted from 1. IUCLID Toxicity Data 2. Europe ECHA Registered Substances - Ecotoxicological Information - Aquatic Toxicity 3. EPIWIN Suite V3.12 -
Leyenda: Aquatic Toxicity Data (Estimated) 4. US EPA, Ecotox database - Aquatic Toxicity Data 5. ECETOC Aquatic Hazard Assessment Data 6. NITE (Japan) -
Bioconcentration Data 7. METI (Japan) - Bioconcentration Data 8. Vendor Data

NO descargar en cloacas o vias fluviales.

Persistencia y degradabilidad
Ingrediente Persistencia Persistencia: Aire

No hay datos disponibles para todos los ingredientes No hay datos disponibles para todos los ingredientes

Potencial de bioacumulacion
Ingrediente Bioacumulacién

No hay datos disponibles para todos los ingredientes

Movilidad en el suelo
Ingrediente Movilidad

No hay datos disponibles para todos los ingredientes

SECCION 13. INFORMACION RELATIVA A LA ELIMINACION DE LOS PRODUCTOS

Métodos para el tratamiento de residuos

+ NO permita que el agua proveniente de la limpieza o de los procesos, ingrese a los desagiies.

» Puede ser necesario recoger toda el agua de lavado para su tratamiento antes de descartarla.

Eliminacion de Producto / +» En todos los casos la eliminacion a las alcantarillas debe estar sujeta a leyes y regulaciones locales, las cuales deben ser consideradas primero.
embalaje + En caso de duda, contacte a la autoridad responsable.

Para desechar, consulte a la autoridad estatal de control de vertederos.

Enterrar los residuos en un vertedero autorizado.

SECCION 14. INFORMACION RELATIVA AL TRANSPORTE

Etiquetas Requeridas

Contaminante marino no
Transporte terrestre (UN): NO REGULADO PARA TRANSPORTE DE MERCADERIAS PELIGROSAS
Transporte aéreo (ICAO-IATA / DG: NO REGULADO PARA TRANSPORTE DE MERCADERIAS PELIGROSAS
Transporte Maritimo (IMDG-Code / GGVSee): NO REGULADO PARA TRANSPORTE DE MERCADERIAS PELIGROSAS

Transporte a granel con arreglo al anexo Il de MARPOL y al Cédigo CIQ
No Aplicable

SECCION 15. INFORMACION REGLAMENTARIA

Reglamentacién y legislacion en materia de seguridad, salud y medio ambiente especificas para la sustancia o la mezcla

Inventario de Productos
. Estado
Quimicos
Australia - AICS
Canadé - DSL

Canadé - NDSL

< < =< <

China - IECSC

Europa - EINEC / ELINCS /
NLP

<

Japoén - ENCS
Corea - KECI
Nueva Zelanda - NZIoC

EE.UU. - TSCA

Todos los ingredientes estan en el inventario

Y
Y
Y
Filipinas - PICCS Y
Y
Y =
N = No determinado o uno o mas ingredientes no estan en el inventario y no estan exentos de su listado (ver ingredientes especificos entre paréntesis)

Leyenda:

SECCION 16. OTRAS INFORMACIONES INCLUIDAS LAS RELATIVAS A LA PREPARACION Y ACTUALIZACION DE LAS HOJAS DE DATOS
DE SEGURIDAD

Otros datos

Continued...
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La clasificacién de la preparacion y sus componentes individuales ha llevado a las fuentes oficiales y autorizadas, asi como también la revisién independiente por SDI Limited, usando referencias
de la literatura disponible.

La Hoja de Seguridad SDS es una herramienta de la comunicacion del peligro y se debe utilizar para asistir en la Evaluacion de riesgo. Muchos factores determinan si los peligros divulgados
son riesgos en el lugar de trabajo u otras localidades. Los riesgos se pueden determinar por referencia a los Escenarios de las exposiciones. La escala del uso, de la frecuencia del uso y de los
controles actuales o disponibles de la ingenieria debe ser considerada.

Definiciones y Abreviaciones

La informacién contenida en la Hoja de datos de seguridad se basa en datos considerados precisos , sin embargo , no hay garantia expresa o implicita sobre la exactitud de los datos o los
resultados que se obtendran del uso de los mismos.

Other information:

Prepared by: SDI Limited

3-15 Brunsdon Street, Bayswater Victoria, 3153, Australia
Phone Number: +61 3 8727 7111

Department issuing SDS: Research and Development
Contact: Technical Director

end of SDS



